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ULTRAFIT®

Hochleistungs-Filterbeutel
ULTRAFIT®

VerschweiBBte Hochleistungs-Filterbeutel

Eigenschaften

. VOLLSTANDIG VERSCWEIBTE KONSTRUKTION
. HOHE ABSCHEIDE-EFFIZIENZ

DFriafont of PfRchanica’ g, Camormbion

Die Vorteile der ULTRAFIT® Filterbeutel

¢ VOLLSTANDIG AUS POLYPROPYLEN - Die ULTRAFIT® Filterbeutel werden ausschlieRlich aus Rein-
Polypropylen in einer faserfreien Qualitéat gefertigt und entsprechen den FDA-CFR21 Bestimmungen.

¢ VERSCHWEIRTE KONSTRUKTION - Durch eine besondere Ultraschall-Technologie werden die ULTRA-
FIT® Filterbeutel vollstandig verschweift.

¢ HOHE ABSCHEIDE-EFFIZIENZ - Die gewéhrleistete Abscheide-Effizienz reicht bis zu 99,98% (Beta
5000) bei Filterfeinheiten unter 1 pm.

¢ MEHRLAGIGER AUFBAU - Graduierter Aufbau mit bis zu 7 Filterlagen in gewebeverstarkter Ausfiihrung
verflgbar.

¢ ZUVERLASSIGE ABDICHTUNG - Durch den patentierten Zero-Bypass™ VerschluRkragen.

¢ GUT AUSTAUSCHBAR - Die ULTRAFIT® Filterbeutel sind passend fiir alle marktiiblichen Filtergeh&use.

ULTRAFIT® Filterbauweise

Die ULTRAFIT® Hochleistungsfilterbeutel werden nach einem paten-
tierten Herstellungsverfahren produziert und erreichen dadurch einen
neuen Standard in der Filtrationstechnologie.

Durch drei einzigartige Beutelserien (100 - 500 - 800) hat der Anwen- -~
der die Mdglichkeit, nahezu alle Anwendungsapplikationen abzude-
cken.

Die vollstandig verschweiBten ULTRAFIT®
Filterbeutel aus mehreren Lagen eines Po-

¥~ lypropylen Schmelzfaservlieses sind frei von
Undichtigkeiten, ohne jegliche Nahte mit Na-
delstichléchern. Auch der Ubergang zum patentierten Zero-Bypass™
VerschluBkragen ist dank der UltraschallverschweiBung frei von By-
passen und dichtet den Filterbeutel im Gehduse zuverlassig ab.

Die duBerst hohe Effizienz erreichen die ULTRAFIT® Filterbeutel durch ein ebenfalls patentier-
tes Laminierverfahren. Hierbei werden die verschiedenen Abstufungen mehrlagiger Polypropy-
len-Microfaservliese zusammengeschweiBt und erreichen dadurch eine Abscheiderate von bis zu
99,98% (Beta 5000).
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ULTRAFIT® Spezifikationen
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Werkstoff Filterbeutel . Polypropylen oder Polyester Microfasern
Werkstoff VerschluZkragen . Polypropylen oder Polyester

Maximaler Betriebstemperatur Polypropylen . 82°C

Maximaler Betriebstemperatur Polyester : 150°C (bei wassrigen Substanzen)
Beuteldurchmesser GréfRe 4 und 5 : 102 mm

Beuteldurchmesser GréR3e 1 und 2 : 178 mm

Filteroberflache BeutelgréRe 4 0,09 m?

Filteroberflache BeutelgroRe 5 : 0,18 m?

Filteroberflache BeutelgréRe 1 : 0,25 m?

Filteroberflache BeutelgréRe 2 : 0,50m?

Maximaler Wasserdurchflu3 BeutelgroRRe 4 : 3 m%h bei 25 pm Filterfeinheit
Maximaler Wasserdurchfluf3 Beutelgré3e 5 : 6 m%h bei 25 pm Filterfeinheit
Maximaler Wasserdurchflul3 Beutelgrofle 1 : 7 m%h bei 25 pm Filterfeinheit
Maximaler Wasserdurchfluf3 Beutelgréf3e 2 : 16 m%h bei 25 pm Filterfeinheit
Lieferbare Filterfeinheiten . 1,3,5,10, 15, 25, 50, 75, 100, 150 und 200 pm

Die genauen DurchfluBraten in Abhéngigkeit zur Filterfeinheit enthnehmen Sie bitte den Einzelprospekten.

ACCUFIT® BESTELLHINWEISE
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Werkstoff Filterfeinheit (Mikrometer) Beutellange bei BeutelgroBe Option

001 =1 pm P1 =400 mm*

P = Polypropylen 003 =3 pum P2 =840 mm*
005 =5 pm P4 = 350 mm*
010 = 10 pm P5 = 640 mm*
015 =15 pm IP = AuBere Gewebe-
025 = 25um W1 = 400 mm** verstarkung Polypropylen
050 = 50 pm W2 = 840 mm** oder Polyester

PE = Polyester [075 =75 pm W4 = 350 mm**

100 = 100 pm W5 = 640 mm**
150 = 150 um
200 = 200 pm

* Polypropylen Ausfiihrung

** Polyester Ausfihrung

Bestellbeispiel: P-100-P2-IP
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Beutelfilter-Serie

ULTRAFIT®100

ULTRAFIT®500

ULTRAFIT®800

IP-Serie

LTRAFIT® Hochleistungs-Beutelfilterserien

Beutelstruktur und Einsatzeigenschaften
Dieser Filterbeutel eignet sich fiir die Filtration mit einer mittleren Feststoffbelastung und fur
die Klarfiltration im Batchbetrieb.
Der strukturelle Aufbau besteht aus 3 Filterlagen und 2 Stiitzlagen sowie einer (IP) Gewebe-
verstarkung fir eine hohere Differenzdruckbelastung.
Erhaltlich sind diese Filterbeutel mit Abscheideraten von 1 - 200 um bei einer Effizienz von
97%.
Die Serie 500 ist speziell fur die anspruchsvolle Filtration mit "High-Purity" Anforderungen
konzipiert. Eine zuséatzliche Glattung des Abstrdomgewebes verhindert die Abwanderung von
Fasern ins Filtrat.
Die Beutelstruktur besteht aus 6 Filterlagen, 2 Stiitzlagen sowie einer (IP) Gewebeverstér-
kung fur eine héhere Differenzdruckbelastung.
Die erhéltlichen Abscheideraten mit einer Effizienz von 99% liegen zwischen 0,5 und 50 pm.
Fur die kritische Filtration, wo validierte und reproduzierbare Resultate im submikronischen
Abscheidebereich erforderlich sind, wurde die Serie 800 entwickelt.
Ihr struktureller Aufbau besteht aus 7 Filterlagen, 3 Stutzlagen sowie einem faserfreien Ab-
stromgewebe.
Verfugbar sind absolute Abscheideraten von 0,2 - 0,4 - 0,6 -und 0,8 um bei einer Effizienz
von 99,98% (Beta 5000).
Die integrierte &ul3ere Gewebeverstarkung (Polypropylen-Monofilament) dient zur Erhéhung
der Differenzdruckbestandigkeit kombiniert mit einer erhdhten Feststoffbeladekapazitat.
Bei der ULTRAFIT Serie 100, 500 und 800 ist diese Gewebeverstarkung serienmafig.
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Hochleistungs-Filterbeutel
ULTRAFIT®

7 VerschweiBte Hochleistungs-Filterbeutel

Filtration Systams—
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